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PEGAKOTE® wy versron

Saerdeles slidsteerk,
vandfortyndbar - e
2K epoxy T el Syt

« Anvendelsesomrader: Garageanlaeg, varehuse,
udstillingslokaler, gangarealer, P-huse, vaerksteder o.l.

* Tilsat Nepheline Syenite, giver ekstrem slidstyrke

* Resistent mod varme bildaek

+ Satinglans og i alle RAL- og NCS farver

* Let at pdfgre og nem at renholde

* Resistent overfor olie og oplgsningsmidler

* Vandbaseret, lugtsvag
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PEGAKOTE®

BESKRIVELSE

2K, satinglans epoxy gulvmaling til garager, varehuse, udstillingslokaler,
gangarealer, parkeringshuse, vaerksteder mv. Taler varme daek.

ANVENDELSE

P& gulve og vaegge i garager, varehuse, udstillingslokaler, gangarealer,
indendgrs parkeringshuse, vaerksteder mv.

Usaedvanlig slidstaerk.

TEKNISKE DATA

Veegtfylde: 1,29-1,35 kg/ltr
Glansgrad: Satin, glans 45 £5
Tarstofindhold, volumen: 45 - 47%
Tarstofindhold, vaegt: 59 - 60%

Test data: Taber Abrasion weight loss after 1000
cycles: £110 mg (CS17, load: 1000 g

Blandingsforhold: Base : Heerder = 4 : 1 (volumen)

TORRETIDER v/ 20° C/RH 50%

Bergringstgr: 9 timer
Héndteringstar: 12 timer
Genbehandling: Efter 12 timer og inden 72 timer v/ 20° C.
Gennemhaerdet: 5 -7 dage
Pot Life: 2 timer
ANBEFALET VAD FILMTYKKELSE

167 pm

ANBEFALET TOR FILMTYKKELSE

78 um

TEORETISK RAKKEEVNE:

6 m2/Itr/lag
OVERFLADEFORBEREDELSE

Overfladen skal vaere ren og tgr (maks. 4% fugt), fri for opstigende fugt
og skal veere tilstraekkelig fast og sammenhaengende (traekstyrke skal
vaere min. 6 kg/cm?2).

Fliser/klinker og taetglittet beton grundes med 3333 2K Vedheeft-
ningsgrunder.

Normalt porgse overflader skal fgrst forsegles med Pegakote fortyndet
med maks. 10% vand.

Staerkt sugende overflader og overflader, der udsaettes for svaert
slid: Impraegneres med 5401WB epoxyprimer.

Ny beton, ikke-porgs beton samt poly-beton: Fjern betonslam og
heerdemidler ved sandblaesning eller ved afvaskning med Tenozid 12 eller
saltsyre (3 Itr. saltsyre til 10 Itr. vand). Efter en virketid p8 15 minutter
efterskylles med rent vand, hvorefter overfladen skal tgrre helt inden
péfgring af Pegakote.

Pegakote ma ikke péfgres et elastisk malingslag eller bevaegelige underlag.

BRUGSANVISNING

Omrgr begge komponenter grundigt ved lav hastighed inden sammen-
blanding. Heeld haerderen langsomt i basen under omrgring. Rgr blan-
dingen grundigt indtil en jeevn konsistens og farve (ca. 3 minutter).
Temperaturen pé det blandede produkt skal vaere min. 10° C.

ARBEJDSBETINGELSER
Temperatur min. 8° C / luftfugtighed under 80%.

PAFORING & FORTYNDING: PENSEL
Hvis ngdvendigt, fortyndes med vand.

PAFORING & FORTYNDING: RULLE

Fortynd 1. lag med maks. 10% vand eller p&fer 1 lag 5401WB Epoxy-
Primer som 1. lag.

P&fgr 2. lag ufortyndet.

PAFORING & FORTYNDING: AIRLESS
Dysestgrrelse: 15 — 17 / Tryk: 220 bar.

1. lag fortyndes med 5 - 10% vand.

2. lag fortyndes med maks. 5% vand.

RENGO@RING AF UDSTYR / SPILD
Vand

BEMAERK

1.  For at fd en jeevn og ensartet finish er det vigtigt, at det anbefalede
forbrug i 2. lag overholdes: 6 m2 pr. Itr.

2.  Sgrg altid for god ventilation for at undgd glansforskelle. Selvom
det regner, skal vinduer og dgre vaere dbne, sd vidt det er muligt.

3. Base og haerder skal blandes under god mekanisk omrgring — dog
ikke high-speed. Efter 2 timer (Pot Life) er den ikke anvendelig.

Under péfgring ma Pegakote ikke fortyndes yderligere.

4. Hvis malingen skal p&fares gulve, der udsaettes for sveer slitage,
anbefales standardfarver eller lignende mellemtoner. Ved dybe,
klare eller mgrke farver (rgd, gul, orange, gren, blg, sort mv.)
skal pafgres et lag klar lak ovenpd, evt. PU 4900 eller PU 9211.

5. Iseer ved dybe/mgrke farver kan der ofte efterlades rullespor i det
terre malingslag. Rullespor er udelukkende af kosmetisk karakter.
Kvaliteten af malingen er stadig lige hgj. Rullespor kan minimeres
ved at péfare en klar lak ovenpd eller ved at péfgre malingen med
airless anlaeg.

6. Ved anvendelse pd gulve i garageanlaeg, parkeringshuse, veerksteder
mv. er det vigtigt, at overfladen bliver afrenset mekanisk (sandblaes-
ning eller diamantslibning). Atsning med saltsyre eller lign. er ikke
tilstraekkeligt i disse tilfeelde.

Derefter skal altid grundes med 5401WB eller 5401.

7.  For at der kan udfares en malerbehandling af gulve er det afgarende,

at minimumskravet til en overflades traekstyrke pé. 1,5mpa. (15kg/cm2)

overholdes. Et krav som er beskrevet i MBK (Malerfaglig Behandlings-

Katalog) fra Teknologisk Institut.

Det er afgorende for behandlingen, at overfladetemperaturen ikke er

under 10° G, og at der sorges for konstant luftskifte under péforing og

tarring, séledes at den relative luftfugtighed ikke overstiger 80%.

Afhaerdnings- og torretiderne er beregnet p& de i databladene naevnte

temperaturer.
Blandingsforhold og Pot Life/brugstiden p8 de enkelte produkter skal
overholdes.
SIKKERHEDSDATA:
VOC-indhold: 1g/
VOC klar til brug: 19/l
VOC-kategori: Alj
VOC-graenseveerdi: 140 g/l
Bemaerk: Laes sikkerhedsdatablad og informationer
pd etiketten

HOLDBARHED / OPBEVARING

Minimum 2 8r i udbnede spande, forudsat produktet opbevares i teet lukket
originalemballage pé et kgligt, tert og frostfrit sted ved temperaturer mellem
5°Cog 35°C.

Datablad udarbejdet: 02.11.2023 /is

Betingelser: Informationerne i dette datablad er ifelge vor bedste overbevisning korrekte og er opgivet i god tro. Da forbrugerens arbejdsforhold ligger udenfor vor kontrol, kan vi ikke patage os noget
ansvar for de resultater, som denne opnar ved produktets anvendelse. Produktet skal opbevares, handteres og paferes i overensstemmelse med sidst reviderede datablad, som findes pa vor hjemmeside,
eller som kan rekvireres hos teknisk service pa 9712 7266. Det er forbrugerens ansvar at veere i besiddelse af det nyeste datablad. RUST-OLEUM Europe forbeholder sig retten til uden varsel at zendre i

det tekniske datablad.
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